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Stahlton Montagekleber

1-K-Hybrid-Klebstoff-Elastisch

Anwendungsbereich

Stahlton Montagekleber eignet sich zur elastischen Verklebung unterschiedlicher Werkstoffe im Aussen-
bereich. Auf Untergriinden wie Beton, Mdrtelbett, EPS, XPS, Metallwerkstoffe.

Vorteile

- lésemittelfrei und geruchneutral

— keine Blasenbildung

- sehr geringer Schrumpf
— breites Haftungsspektrum
— silikon- und isocyanatfrei
- frihwasserbestdndig

— witterungs- und chemikalienbestédndig
— Aushértung unter Einfluss von Luftfeuchtigkeit

— Nach Aushértung elastisch

Technische Angaben
Basis:

Farbe:

Hartungssystem:
Standvermédgen:

Hautbildungszeit (+23°C/50% r.F.):

Durchhértung (+23°C/50% r.F.)
Volumenédnderung:
Zugfestigkeit (2 mm Film):
Reissdehnung (2 mm Film):
SHORE A-Harte:

Max. Bewegungsaufnahme:
Temperaturbestdandigkeit:
Verarbeitungstemperatur:
Lagerfahigkeit:

Vorbereitung der Haftflachen

Silanterminierte Polymere, neutral vernetzend
hellgrau

durch Luftfeuchtigkeit

standfest; < 2 mm(DIN 52454-ST-U 26-23)
ca. 30 min.

ca. 3 mm/24 Std.

< - 3% (DIN 52451-PY)

ca. 2.5 N/mm2

ca. 500%

ca. 55 (DIN 53505, 4 Wochen 23°C/50% r.F.)
10%, bezogen auf Ausgangsbreite der Fuge
ca. -40°C bis + 80°C

+5°C bis + 40°C (Bauteiltemperatur)

9 Monate in ungedffneten Originalgebinden, kiithl und trocken
zwischen + 5°C und + 25°C lagern.

Haftvermittler: Stahlton — Primer fiir Metalle.

Die Haftflaichen missen fest, tragfdhig, sauber, trocken, fett- und staubfrei sein. Bei Anwendung auf be-
schichteten Untergrinden ist eine Vorprifung der Vertraglichkeit notwendig. So ist z.B. bei acrylathaltigen
Beschichtungsstoffen durch Weichmacherwanderung ein Haftverlust méglich.

Verarbeitung

Stahlton Montagekleber mit Druck auf den Untergrund gleichmdssig ausspritzen. Siehe auch Stahlton Ver-
setzanleitungen. Angebrochene Gebinde mdglichst bald verbrauchen.

Enthalt Aminosilan. Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Stahlton Bauteile AG Hauptstrasse 131 Postfach CH-5070 Frick

Tel. +41 62 865 75 00 Fax +41 62 8657575 www.stahlton-bauteile.ch info@stahlton-bauteile.ch Marz 2015
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Stahlton Klebdichtstoff

1-K-Hybrid-Klebdichtstoff-Weichelastisch

Anwendungsbereich

Stahlton Dichtstoff eignet sich fiir Anschluss- und Bewegungsfugen im Innen- und Aussenbereich. Auf
Untergriinden bzw Werkstoffe wie Holz, Metall, Aluminium, EPS, XPS.

Vorteile

- lésemittelfrei und geruchneutral

— keine Blasenbildung

- sehr geringer Schrumpf

— breites Haftungsspektrum

— silikon- und isocyanatfrei

- gute UV-Bestandigkeit

— anstrichvertraglich im Sinne der DIN 52452, Teil 4

Technische Angaben

Basis: MS-Polymer, neutral vernetzend

Farbe: weiss

Hartungssystem: durch Luftfeuchtigkeit

Standvermédgen: standfest; <2 mm(DIN 52454-ST-U 26-23
Hautbildungszeit (+23°C/50% r.F.): ca.2-3h

Durchhértung (+23°C/50% r.F.) ca. 2 mm/24 Std.

Volumenédnderung: < - 3% (DIN 52451-PY)

Dehn-Spannungswert bei 100%: ca. 0.3 - 0.4N/mm2 (DIN 52455 NWT-1-A2-100)
SHORE A-Harte: ca. 25 (DIN 53505, 4 Wochen 23°C/50% r.F.)
Riickstellvermdgen: > 70% (DIN EN 27389-B-200)

Max. Bewegungsaufnahme: 25%, bezogen auf Ausgangsbreite der Fuge
Temperaturbestdndigkeit: ca. -40°C bis + 80°C
Verarbeitungstemperatur: +5°C bis + 40°C (Bauteiltemperatur)
Lagerfahigkeit: 9 Monate in ungeéffneten Originalgebinden, kiihl und trocken

zwischen + 5°C und + 25°C lagern.

Vorbereitung der Haftflachen

Primerlos einsetzbar auf z.B. anodisiertem Aluminium, verzinktem Stahlblech, Hart-PVC, Polystyrol und
Makrolon. Die Fugenflanken bzw. Haftflachen miissen fest, tragfdhig, sauber, trocken, fett- und staubfrei
sein.

Die Untergrundstoffe miissen frei von Bitumen und Teer sein.

Bei Anwendung auf beschichteten Untergriinden (z.B. hydrophobierte Fassaden) ist eine Vorpriifung der
Vertraglichkeit notwendig. So ist z.B. bei acrylathaltigen Beschichtungsstoffen durch Weichmacherwande-
rung ein Haftverlust méglich.

Verarbeitung

Stahlton Dichtstoff mit Druck auf die Flugenflanken gleichmdssig ausspritzen. Fugen miissen vollstdandig
ohne Lufteinschliisse gefiillt werden. Angebrochene Gebinde mdglichst bald verbrauchen. Oberfldche
sofort mit angefeuchtetem Spachtel, Glattholz, Fugeisen o0.3. glatten. Klebeband danach sofort abziehen.
Zum Ansetzen der Glattlosung handelsiibliche Netzmittel (keine Spiilmittelkonzentrate) verwenden.
Zusatz dabei so gering wie mdglich halten, um Verfdrbungen des Dichtstoffes und angrenzender Baustoffe
zu vermeiden.

Enthalt Aminosilan. Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Stahlton Bauteile AG  Hauptstrasse 131 Postfach CH-5070 Frick
Tel. +41 62 865 75 00 Fax +41 62 8657575 info@stahlton-bauteile.ch www.stahlton-bauteile.ch November 2014
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Stahlton Fugendichtstoff (lichtgrau, RAL 7035)

1-K-Hybrid-Fugendichtstoff-Weichelastisch

Anwendungsbereich

Vielseitig anwendbarer Fugendichtstoff. Ist frihwasserbestdndig und vulkanisiert mit Luftfeuchtigkeit zu
einer weichelastischen, gummiartigen Abdichtung aus. Eignet sich zum Fugen/Dichten von Glasfaser-
beton, Beton, Metall, Aluminium und Kunststoff.

Vorteile

- lésemittelfrei und geruchneutral

- keine Blasenbildung

- sehr geringer Schrumpf

— breites Haftungsspektrum

— silikon- und isocyanatfrei

- gute UV-Bestandigkeit

— anstrichvertraglich im Sinne der DIN 52452, Teil 4

Technische Angaben

Basis: MS-Polymer, neutral vernetzend

Farbe: lichtgrau, RAL 7035

Hartungssystem: durch Luftfeuchtigkeit

Standvermédgen: standfest; <2 mm(DIN 52454-ST-U 26-23
Hautbildungszeit (+23°C/507% r.F.): ca.2-3h

Durchhértung (+23°C/50% r.F.) ca. 2 mm/24 Std.

Volumenédnderung: < - 3% (DIN 52451-PY)

Dehn-Spannungswert bei 100%: ca. 0.3 - 0.4N/mm2 (DIN 52455 NWT-1-A2-100)
SHORE A-Harte: ca. 25 (DIN 53505, 4 Wochen 23°C/50% r.F.)
Riickstellvermdgen: > 70% (DIN EN 27389-B-200)

Max. Bewegungsaufnahme: 25%, bezogen auf Ausgangsbreite der Fuge
Temperaturbestdndigkeit: ca. -40°C bis + 80°C
Verarbeitungstemperatur: +5°C bis + 40°C (Bauteiltemperatur)
Lagerfahigkeit: 9 Monate in ungeéffneten Originalgebinden, kiihl und trocken

zwischen + 5°C und + 25°C lagern.

Vorbereitung der Haftflachen

Primerlos einsetzbar auf z.B. anodisiertem Aluminium, verzinktem Stahlblech, Hart-PVC, Polystyrol und
Makrolon. Die Fugenflanken bzw. Haftfldchen miissen fest, tragfdhig, sauber, trocken, fett- und staubfrei
sein.

Die Untergrundstoffe miissen frei von Bitumen und Teer sein.

Bei Anwendung auf beschichteten Untergriinden (z.B. hydrophobierte Fassaden) ist eine Vorpriifung der
Vertraglichkeit notwendig. So ist z.B. bei acrylathaltigen Beschichtungsstoffen durch Weichmacherwande-
rung ein Haftverlust méglich.

Verarbeitung

Stahlton Dichtstoff mit Druck auf die Flugenflanken gleichmdssig ausspritzen. Fugen miissen vollstdandig
ohne Lufteinschliisse gefiillt werden. Angebrochene Gebinde mdglichst bald verbrauchen. Oberfldche
sofort mit angefeuchtetem Spachtel, Glattholz, Fugeisen o0.3. glatten. Klebeband danach sofort abziehen.
Zum Ansetzen der Glattlosung handelsiibliche Netzmittel (keine Spilmittelkonzentrate) verwenden.
Zusatz dabei so gering wie mdglich halten, um Verfdrbungen des Dichtstoffes und angrenzender Baustoffe
zu vermeiden.

Enthalt Aminosilan. Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Stahlton Bauteile AG Hauptstrasse 131 Postfach CH-5070 Frick
Tel. +41 62 865 75 00 Fax +41 62 8657575 www.stahlton-bauteile.ch info@stahlton-bauteile.ch November 2018
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Stahlton Fugendichtband

BG1, vorkomprimiert, einseitig selbstklebend

Anwendungsbereich

Im komprimierten Zustand eignet sich das Fugendichtband zum zuverldssigen Abdichten in der Fassade
bis 100 m gegen Wind, Spritzwasser und Schlagregen von 600 Pa (entspricht ca. Windstarke 11). Das Band
besitzt gute Schall- und wérmeddmmende Eigenschaften. Es empfiehlt sich zur Abdichtung von Fugen und
Anschliissen im Hochbau und in der Fassade.

Vorteile

- erflllt Anforderungen BG1der DIN 18542

— vorkomprimiert

- einseitig selbstklebend mit hoher Klebkraft

- schall- und warmedédmmend

— wind- und schlagregendicht

- dampfdiffusionsoffen

— Uberstreichbar mit gdngigen Dispersionsfarben

Technische Angaben

Basis: impragnierter PUR-Weichschaum, mit flammhemmender
Polymerdispersion

Baustoffklasse: B1, schwerentflammbar (DIN 4102)

Wasserdampfdiffusionswiderstand: p <100 (DIN 12572); sd < 0,5m (b 50mm)

Fugendurchlasskoeffizient: a <1,0m¥[h*m*(daPa)n] - BG1, Aussen

Schlagregendichtheit: 600 Pa (Fugen und Fugenkreuzungen, DIN 1027)

Temperaturbestdandigkeit: -30°C bis + 90°C (DIN 18542)

UV-Bestandigkeit: sehr gut

Lagerfahigkeit (mind.): mind. 24 Monate (kiihl und trocken)

Farbe: schwarz (Breite 15mm), grau (Breite 12mm)

Vorbereitung

Ermittlung der Fugenbreite und Wahl der Banddimension entsprechend den vorgegebenen Toleranzen
gemdss nachfolgender Tabelle. Fiir Dehnfugen ist die Bandstarke unter Berilicksichtigung der gréssten zu
erwartenden Fugenbreite festzulegen.

Zu beachten: Das Stahlton Fugendichtband muss komprimiert angewendet werden.

Untergriinde
Von Staub, Sand und losen Teilen wie Bauschmutz und Mértelreste reinigen.

Hilfswerkzeug
Massband, Spachtel, Schere oder Messer.

Expansionszeit

Grundsatzlich gilt - Warme beschleunigt, Kalte verzdgert die Expansion. Dabei spielt nicht nur die Um-
gebungs- und Untergrundtemperatur eine Rolle, sondern auch die Eigentemperatur und das Alter des
Bandes. Deshalb soll die Lagerung immer im Normalklima erfolgen.

Um fiir einen schnelleren Fugenschluss zu sorgen, stehen unterschiedliche Méglichkeiten zur Verfiigung:
— Anwédrmen des Schaumbandes mit einem Industrieféhn (max. 80°C)

— Anfeuchten des Schaumbandes mit warmem Wasser mittels Sprithflasche
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Verarbeitung

Band von der Rolle abwickeln und den Abdeckstreifen ca. 20 cm von der Klebeseite abziehen. Selbstklebe-
seite mit der Hand oder einem Spachtel gegen die Fugenflanke driicken. Den Abdeckstreifen dann weiter
entsprechend dem Arbeitsfortschritt abziehen und das Band laufend fixieren. Dabei das Band nicht in die
Ldnge ziehen. Beim Zuschneiden sollte je Laufmeter etwa 1 cm zugegeben werden, um Dehnungen aus-
zugleichen. Bei breiten Fugen ist das Band ca. 1-2 mm von der vorderen Fugenkante zuriickzusetzen. Bei
vertikalen Fugen kann das Dichtungsband durch Einsetzen von kleinen Keilen bis zur fertigen Expansion
gehalten werden.

Kreuzfugen
Dichtungsband in der vertikal verlaufenden Fuge durchgehend verlegen. Die Bander in der Horizontalfuge
etwas stauchen und fest gegen das vertikale Band stossen.

Bandstésse
Die Béander kénnen ohne weiteres aneinandergesetzt werden. Die Stossstellen miissen dabei genau auf-
einanderpassen. Deshalb sorgfaltig abschneiden und die beiden Bandenden etwas zusammenstossen.

Angebrochene Rollen sofort mit dem Vorlaufstreifen wieder fest verschliessen, damit sich das vorkompri-
mierte Band nicht ausdehnen kann.

Bemerkung

Die Angaben entsprechen dem derzeitigen Stand der Entwicklung. Sie erheben keinen Anspruch auf Voll-
stdndigkeit. Eine fachgerechte und damit erfolgreiche Verarbeitung der Produkte unterliegt nicht unserer
Kontrolle. Eine Gewdhrleistung kann deshalb nur fiir die Giite der Produkte, nicht jedoch fiir die Verarbei-
tung ibernommen werden. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, die Eignung unserer Produkte
flir seinen Zweck zu bestimmen. Vorversuche sind empfohlen.
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*) Bauteilbewegungen und tempordre Ladngendnderungen sind bei der
max. Fugenbreite zu beriicksichtigen.

Banddicke gesamt
Epaisseur totale de ruban

—

Fugenbreite
Largeur du joint

Epaisseur de ruban comprimée

Banddicke komprimiert

1 -

Bandbreite Bandbreite
Largeur de la bande Largeur de la bande
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